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Demention Tolerance

over below

- 10 ±0.15

10 25 ±0.25

25 50 ±0.4

50 75 ±0.6

75 100 ±1.0

100 125 ±1.3

TABLE : NOTE)2

NOTE)１．指示無き切削加工部のカドはC0.2面取りのこと。

         PROVIDE C0.2 TO ALL SHARP EDEGES, UNLESS OTHERWISE STATED.

     ２．指示無き寸法公差は 下表の値を適用する。

         THE DIMENSIONAL TOLERANCE TO CONFORM TO BELOW TABLE,

　　　　 UNLESS OTHERWISE STATED.
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